
ELECTROMAGNETIC FORMING

دهی الکترومغناطیسیمعرفی فرایند شکل

دهی سریع است که از لهاي شک) یکی از روشElectro Magnetic Formingدهی الکترومغناطیسی (شکل

یرتماسی دهی غلجوید. این روش شکبهره میمیدان مغناطیسی پالسی براي اعمال نیروهاي لورنتز به قطعه کار 

تر یندایت پایات با هباشد. البته براي سایر فلزدهی موادي با هدایت الکتریکی بالا مناسب میبوده و براي شکل

حت تار بوده، توان از درایورهاي با هدایت بالا استفاده نمود. این روش از سرعت و دقت بالایی برخوردنیز می

دهی وش شکلرکه به EMFدهی الکترومغناطیسی وابسته به ابزار تولید نیست. روش شکلهمچنینتأثیر دما و 

دهی قطعه کار از باشد، یک روش غیرتماسی است که در آن براي شکلهم معروف میMPFپالس مغناطیسی 

شود.فشار یک میدان مغناطیسی قوي ناپایدار استفاده می

مغناطیسی دهی الکتروهاي فرایند شکلمزیت

دهیبازدهی بالاي فرآیند شکل-1

قابلیت بالاي اتوماسیون فرآیند-2

پذیري تکنولوژیکی بالاي فرآیندانعطاف-3

سادگی تجهیزات تکنولوژیکی-4

دهی عدم وجود محیط واسطه (انتقالی) در حین فرایند شکل-5

دهیامکان دستیابی به فشارهاي بالا در فرآیند شکل-6

تولید پیشرفته و سهولت نگهداري تجهیزات -7

دهی شده ارتقاء خواص مواد شکل-8

الوصولدر نقاط صعبEMFقابلیت عملیات مناسب -9

عدم نیاز به روان کننده-10
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کاربرد

ف از قبیلپذیري بالاي این فرایند، کاربردهاي متنوعی براي این فناوري در صنایع مختلبا توجه به انعطاف

دي از ر به تعداسازي، بسته بندي و ... قابل تصور است که در زیالکترونیک، لوازم خانگی، قطعههوافضا، خودرو،

شود.آنها اشاره می

اي و ...)هاي صفحههاي فلزي (فشرده سازي، انبساط، تغییر فرمدهی ورقانواع شکل-1
اتصال و مونتاژ (فلز/ فلز، فلز/ سرامیک، فلز/ پلمیر و فلز/ کامپوزیت)-2
ازي و برشجداس-3
سازي پودرفشرده-4

هاي طراحی و ساخته شده در شرکتمشخصات فنی سیستم
تواند صنعتی و صنعتی مشخصات فنی سامانه میسازي، نیمهبا توجه به کاربردهاي مختلف تحقیقاتی، نمونه

ساخته هایی که در این شرکت طراحی و اي را در بر گیرد. در جدول زیر مشخصات فنی سامانهطیف گسترده

تواند تغییر یصات مالبته با توجه به نیاز مشتریان این مشخشده و به مشتریان تحویل گردیده، ارائه شده است.

یافته و بهینه گردد.

نرخ فرمینگفرکانسآمپراژولتاژ شارژانرژي فرمینگ⦿نوع فرمینگ ردیف

1E	2	kJ	8	kV	30-40	kA100	kHz12	Part/	Min

2E	-	C	8	kJ8	kV	70-80	kA100	kHz12	Part/	Min

3E	-	C	8	kJ8	kV	70-80	kA100	kHz12	Part/	Min

4E	-	C	-	S	20	kJ	15	kV130-150	kA	100	kHz12	Part/	Min

5S	4	kJ	8	kV	50-60	kA	100	kHz12	Part/	Min

6E	-	C	-	S	8	kJ8	kV	70-80	kA100	kHz12	Part/	Min

7E	-	C	-	S	8	kJ8	kV	70-80	kA100	kHz12	Part/	Min

⦿		E=	Expansion,	C=	Compression,	S=	Sheet	forming
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دهیتصاویر سامانه شکل
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دهی شده با سامانه ساخت شرکت تصاویر قطعات شکل

انبساط رينگ مسي

انقباض استوانه آلومينيومي

انبساط استوانه آلومينيومي


